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Abstract ofDE3726079 
Technical object. The intention is to design the 
junction points in the region of the pillar upper- 
flange connection of the door frames in such a 
manner that high engineering strength at minimum 
welding stresses is obtained. Solution of the 
technical object. The hollow section of the vertical 
(1) or horizontal support (4a, 4b) of the door frame 
(6) is cut out in the region of its connecting point to 
the respective other support (4a, 4b or 1), in the 
central part of its side surfaces, in such a manner 
that U-shaped connecting pieces (2) are produced in 
the comer region of the frame, which can be 
deformed to give a desired transition contour and 
can be connected to the respective connecting 
support. The openings (5) produced in the central 
part of the side surfaces of the hollow sections can 
be closed by inserting correspondingly contoured 
sheet-metal parts. Area of application. Buses. 
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@ Tijrrahmen an Nutzfahrzeugen, insbesondere Omnibussen, mit einem aus Vertikal- und Horizontaltragern 
bestehenden Gerippe aus Hohlprofilen 

Technische Aufgabe. 
Es sollen die Knotenpunkte im Bereich der Pfostenobergurt- 
verbindung der Tiirrahmen derart ausgebildet werden, daf^ 
eine hohe Betriebsfestigkeit bei minimalen SchwelBspan- 
nungen erzieltwird. 
Losung dertechnischen Aufgabe. 

Das Hohlprofil des Vertikal- (1) oder Horizontadragers (4a, 
4b) des Turrahmens (6) Ist im Bereich seiner Anschlul^stelle 
an den jeweiligen anderen Trager (4a, 4b oder 1 ) im Mittelteii 
seiner Seitenflachen derart ausgeschnitten, dali U-fdrnriige 
AnschluRstiicke (2) im Eckbereich des Rahmens entstehen, 
die zu einer gewunschten Ubergangskontur verformbar und 
mit dem jeweiligen Anschlu&trager verbindbar sind. Die im 
Mittelteii der Seitenflachen der Hohlprofile entstandenen 

• Offnungen (5) sind durch Einsetzen von entsprechend kontu- 

* rierten Blechteilen verschlie&bar. 
Anwendungsgebiet. 
Omnibusse. 
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PatentansprQche der Verbindung von einem Vertikaltrager mit einem 

Horizontaltrager bringt den Vorteil eines allmahlichen 

1. Tflrrahmen an Nutzfahrzeugen, insbesondere Oberganges ohne den Nachteil einer SchweiSung im 
Omnibussen mit einem aus Vertikal- und Horizon- kritischen Bereich m.t sich. Solcherart warden meh di- 
taltragern bestehenden Gerippe aus Hohlprofilen. 5 mensionale Spannungszustande ^ermieden Zusatzlich 
dadurch gekennzeichnet. daB das Hohlprofil des ist eine Steigerung der orthchen Dauerweciisei-Be ast- 
Vertikal- (1) oder Horizontaltragers (4a, 4b) im Be- barkeit durch I^»ckvorspannung .nfolge Kal^^^^^^^ 
reich seiner AnschluBstelle an den jeweiligen ande- mung in der Randzone «7«'*=hbj 'nde^^^^^^ 

ren TrSger im Mittelteil seiner SeitenHachen derart schneiden des M'ttelbereiches verbleibenden 
ausgeschnitten ist, daB U-formige AnschluBstQcke 10 uber ihre Riicken m kaltem ^"^ '^"^''i ^^^^^ 
(2) im Eckbereich des Rahmens entstehen, die zu wunschte Form gebogen werden konnen. Nach einem 
eiie^gewiinschten tJbergangskontur verformbar weiterbildenden Merkmal der Erfmdung s'nd d.e im 
und mit dem jeweiUgen A^scMuBtrSger verbindbar Mittelteil der Seitenflachen der Rohrprofile entstande- 
una mil aem jeweiugc s Offnungen durch Einsetzen von entsprechend kon- 

2. Tflrrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ,5 turierten Blechteilen verschlieBbar. Solcherart w.rd ne- 
zeichnet. daB die U-formigen AnschluBstUcke (2) ben einer weiteren VerstSrkung em gutes Erschemungs- 
stumDfaneinenunterbroehenen(4a)und/oderaus- bilddesTurrahmenserzielt 

Sd (3) Ln einen durchlaufenden (4Z,) Horizon- Weitere Vorteile und Merkm^e der Erfindung sind 
IXfieranschweiBbarsind. den Anspruchen. der speziellen Beschreibung und der 

3 Turrahmen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 20 Zeichnung zu entnehmen. 

gekennzSnet.daBdieim Mittelteil der Seitenfla- Die Erfindung ist in einem Ausfahrungsbe.spiel dar- 
chen der Hohlprofile entstandenen Offnungen (5) gestellt ^e„i,„:„ Tr.rrah 

durch Einsetzen von entsprechend konturierten Die einzige Figur zeigt emen Ausschnitt des Turrah- 
RSteilen verschUeBbar sind mens 6 eines Omnibusses. Der TQrrahmen 6 setzt sich 

! mraternall^^^ 1 bis 3. dadurch 25 zusammen aus Vertikaltragem ^-d HonzontalM^^^^^^ 

K^kennzeichnet daB die aus dem Endbereich des 4a, 4b, die als Hohlprofile ausgebildet sind. Der mittlere 
SprS ausgeLmten AnschluBstQcke (2) un- Bereich der Seitenflachen ,m Endbereich J; Vertikal- 
te^hiedlicheObergangskonturenaufweisen. tragers ist ausgeschnitten, wodurch U-formige An- 

SrrahmennachdenAnspruchenlbis3.dadurch ^chluBstucke 2 entstehen, die zu der ^^^^^^^^^^ 
gekennzeichnet. daB das Hohlprofil nur ein einsei- 30 gangskonturim Eckbereich des Turrahmens^B. durch 
tigaufgebogenesAnschluBstflck(2)aufweist Kaltpressen. verformbar sind. Die ^-f°"^^Son An- 

ug auigcuugv; V schluBstucke 2 werden mit dem Horizontaltrager 4a 

Besdireibune stumpf und/oder gegebenenfalls auch auslaufend in 3 

BescnreiDung ^.^ f^^ durchgehenden Trager 4b verschweiBt. Sol- 

Die Erfindung betrifft einen TUrrahmen an Nutzfahr- 35 ^h^artentsteht einehochbeanspm^^^^ 
zeugen, insbesondere Omnibussen. mit einem aus Verti- mit "J^^^Schwf spaj^nu^^^^^^^ ^ntsSnd^nTS 
kal- und Horizontaltragem bestehenden Gerippe aus der Seitenflachen des Hohlprofils < f "fstandene uri 
Hohlnrofilen """g ^ ist durch ein entsprechend konturiertes Blechteil 

EsS geschweiBte Rohrgerippekonstruktionen be- verschlossen. Die aus dem Endbereich des HoWprofik 
kannt Die'maximalen Beanfpruchungen treten haufig 40 ausgeformten A"schluBstucke^2^^^^^ 
an den Knotenpunkten auf. Hier verbessern zum Teil che Obergangskonturen ^^"^^"^«»; ^. fXrfcV v^^^^^^^ 
eingeschweiBte Verstarkungen. z. B. Knotenbleche, die nur auf einer Seite em gebogenes AnschluBsluck vorge 
SiebsSgkeit. Allerdings ergeben sich an den sehen sein. Die Offnung 5 endet vorzugsweise in einer 
SchweiBnahten, insbesondere am Auslauf solcher Ver- Rundung 7. 
starkungen, durch mehrdimensionale SpannungszustSn- 45 
de wieder kritische Punkte, die den Nutzen solcher 
MaBnahmen reduzieren. Durch Messung und Schadens- 
analyse sind die Stellen hochster Beanspruchung im Be- 
reich der Pfosten-Obergurtverbindung bei Turoffnun- 
gen von Omnibussen gut bekannt. Die allgemein ver- so 
wendeten breiten Pfostenprofile toen sich insgesamt 
nicht sinnvoU verformen, ein Zusammensetzen ausmeh- 
reren Profilen bringt unerwiinschte SchwelBnahte mit 
sich und ist daruber hinaus auch noch unwirtschaftlich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Knoten- 55 
punkte im Bereich der Pfosten-Obergurtverbindungen 
der Turrahmen derart auszubilden, daB eine hohe Be- 
triebsfestigkeit bei minimalen SchweiBspannungen er- 
zielt wird und eine wirtschaftliche Herstellung gewahr- 
leistetisL 6" 

Dies wird erfindungsgemaB dadurch erreicht, daB das 
Hohlprofil des Vertikal- oder Horizontaltragers im Be- 
reich seiner AnschluBstelle an den jeweiligen anderen 
Trager im Mittelteil seiner Seitenflachen derart ausge- 
schnitten ist; daB U-formige AnschluBstQcke im Bereich 65 
des Rahmens entstehen, die zu einer gevirQnschten 
Obergangskontur verformbar und mit dem jeweiligen 
AnschluBtrager verbindbar sind- Eine solche Gestaltung 
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